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Appareil de sertissage. (Invention : Virgile Bocchino et Marcel Gottscheck.) 

Societe dite: Etablissements SAINT CHAMOND-GRANAT residant en France (Hauts- 
de-Seine) . 

Deniande le 22 novembre 1965, a 14 h 3o m , a Paris. 
Delivre par arrete du 28 novembre 1966. 
(Bulletin official de la Propriete industrielle, n° 1 du 6 janvier 1967.) 

(Brevet a" invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de V article 11, § 7, 
de la loi du 5 juillct 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 



La presenile invention a pour objet un appareil 
de sertissage et, notamment, un outil permeUant 
d'efTectuer 1 'assemblage l»out a bout de barres ou 
tiges, par sertissage d'une douille sur les extremitcs, 
munies de gorges ou rainures, de ces barres. 

L'appareil selon Finvention est remarquable en 
ce qu'il comporte, essentiellement, deux mors 
coaxiaux, montes de fagon a pouvoir etre rappro- 
ches axialement Tun de Fautre, Tun des deux mors 
au moitis comportant un trou axial debouchant sur 
la face opposee a Fautre mors, de preference par 
line partie chanfreinee. et des inoyens pour rap- 
procher axialement les deux mors Tun de 1 autre. 

L'appareil selon Finvention permet de sertir un 
manchon, de diametre exterieur superieur a Tale- 
sage du trou axial de Tun des mors, sur une barre, 
ou tige. munie de gorges on rainures appropriees, 
en enfilant ladite barre dans Iedit trou, puis, apres 
avoir enfilc Ie manchon sur Textremite de la barre 
amenec a faire saillie entre les deux mors, en rap- 
prochant ces derniers de fac^on a faire penetrer le 
manchon a travers Iedit trou axial, done a le res- 
serrer par Iaminage et ecrouissage sur tout le proiil 
du manchon, et a faire epouser a sa surface inte- 
rieure le profil des gorges, ou rainures, menagecs 
sur la barre. 

Pour effeclucr Fassemblage bout a bout de deuv 
barres situcos dans le prolongement Fune de Fautre, 
chacun des deux mors comporte alors un trou axial, 
les deux trous etant dans le prolongement Tun de 
Fautre. 

Dans une realisation particulierement avantagcuse, 
l'appareil est realise sous forme d'un pistolet dans 
lequel Tun des mors coulisse par rapport a Fautre. 
sous Faction d\m fluide, gaz ou liquide sous pres- 
sion. par exemple. 

Pour que le sertissage puisse s'opercr en n'ayant 
acces qu'a la zone dc raccordement, sans exiger la 
manipulation des barres qui peuvent etre immohi- 
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Usees dans un treillis, noyees dans une coulee de 
beton ou dans tout autre construction inamovible, 
il est avantageux que chacun des mors soit en deux 
parties, mobiles Fune par rapport a Fautre, de 
facon k permettre Fengagement de chaque demi- 
mors de Fun des cotes de Fassemblage. des moyens 
etant prevus pour fermcr chacun des mors et les 
verrouiller en position de fermeture. 

Dans une de ses formes de realisation, le mors, 
dit de sertissage. dans lequel est refoule le manchon 
a sertir, est fixe par rapport au corps de l'appareil. 
ou pistolet, et Ie mors, dit de poussee. qui refoule 
le manchon. est monte coulissant sur Iedit corps. 
II pent, a cet effet, etre lie au piston d'un verin. 

Pour permettre Fexecution automatique (Fun 
assemblage, Fappareil comporte avantageusement un 
ensemble d\>rganes de distribution, de sequence et 
de verrouillage approprie. 

A til re nullement limitatif, on a represente au 
dessin annexe un exemple <!e realisation d'appareil 
selon Fin vent ion. sous forme de pistolet a C( unman de 
hydraulique et fonctionnement automatique. pour 
le raccordement bout a bout de barres dans une 
construction inamovible. Dans ce dessin ; 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinal 
de Fensemhle du pistolet; 

La figure 2 est une vue parlielle. en coupe selon 
la ligne U-ll de la figure 1 ; et 

La figure ?> est un schema du circuit, de commando 
automatique. 

Dans Fexemple represente. Ie pistolet 1 comporte 
une poignee 2. un corps et une gacbette I. 

Le mors de sertissage est en deux parlies 5, 5'. 
dont Fune, 5. est solidaire du corps .'*> du pistolet. et 
donl Fautre, 5', est moitle pivolunte sur Fa\e 6, 
par rapport a la parlic fixe 5. 

Ce mors 5, 5' est ouvert en position de repos fie 
Foutillage et il est ferme et maintenu en position 
de travail par une I ete de verrouillage hydrauli- 
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que 7. Cctte tete 7 comporte un piston S dont la 
tige 9 agit directement sur la par tie 5' du mors et 
qui est rappcle par un ressort 10. 

Le mors de poussee 11 est en deux parties, 
comme Ie mors de sertissage 5-5'. et il est muni cFun 
systemc de verrouillage mecanique. Ce mors 11 est 
lie au piston, on verin, principal 12 et pout coulis- 
ser, avec celui-cL dans le corps 3 du pistolet. 

La fermeture des mors de sertissage 5-5' et le 
coulissement des mors de poussee 11 sont comman- 
dos hydrauliquement au moyen d'une source do 
fluide haute pression 21 (fig. 3) sur Iaquelle esL 
raccorde le conduit 13 d'arrivee, menage dans la 
crosse 2. le retour du fluide au reservoir 21 s'ope- 
raut par le conduit 14. Cette commande est assuree 
par FinLermediaire cFun distributeur- ou valve de 
direction, 15, rappcle par un ressort 16, et d'une 
valve 17 commandee par la gachette 4, cctte der- 
nicre pouvant etre verrouillee par Felectro- 
aimant 18. 

L'al indentation en fluide sous pression du verin 
8 de verrouillage est assuree par le conduit 19 et le 
conduit 22 raccorde au distributeur 15. La mise a 
Lair lib re du cylindre 7 de ce verin s'opere par 
F event 20. 

L'alimentation en fluide sous pression du verin 
12 de serrage est assuree. dans le sens de la poussee 
des mors 11, par les conduits 23 et 21, ce dernier 
debouchant, comme le conduit 19, dans le conduit 
22 raccorde au distributeur 15. Un clapet anti- 
rctour 25, monte dans la tige 9 du piston 3. empe- 
che le passage du fluide sous pression du conduit 2 1 
au conduit 23, lorsque la tige 9 est eclipsee. e'est-a- 
dire en position d'ouverture du mors 5'. La com- 
munication entre les conduits 23 et 24 est, par 
contre. assuree par le logement annulaire 26 de la 
tige 9 quand celle-ci est saillante, e'est-a-dire en 
position de fermeture des mors 5-5'. 

Dans le sens d'ouverture, ou ecartement, des 
mors 11. l'alimentation du verin 12 est assuree par 
le conduit 27 raccorde au distributeur 15. Le fluide 
sous pression, apres passage par la valve 17. arrive 
au distributeur 15 par le conduit 28. La liaison de 
ce distributeur 15 et du conduit basse pression 1 1 
est assuree par le conduit 29. 

Unc valve de sequence 30 est mo n tee au fond du 
cylindre du verin principal 12 et est destinee a 
mettre en communication les conduits 31 et 32 en 
fin d'operation de sertissage. Le conduit 31 est rac- 
corde au conduit haute pression 28 et le conduit 32 
debouchc dans la valve de sequence 33 montee de 
facon a etre commandee par le deplacement des 
mors de poussee 11. Cette valve 33 est destinee a 
b rancher, par le conduit 36. le fond de la valve 15. 
soit avec le conduit 32. e'est-a-dire, par Fintcrme- 
diaire du clapet anli-retour 35 el de la valve 30, 
avec le conduit 31 branche sur la haute pression, 




soit avec le conduit 34 branche sur le conduit de 
retour a la bache. 

Un micro-contact 37, monte cn bout des mors de 
poussee 11, est interpose sur le circuit d'alimenta- 
lion electrique de Felectro-aimant 18 de verrouil- 
lage de la gachette 1. Ce contact 37 s'ouvrc quand 
les mors 11 arrivent cn fin de course d'ouverture. 

L r ne commande manuelle de secours 38, placee cn 
hout de la valve 30, permet d'actionner a la main 
cette derniere, en cas d'incident en cours de sertis- 
sage. 

Le fonctionnement dc Fappareil qui vient d etre 
decrit est le suivant : 

Les deux barres 10. 11 a assembler, ayant preala- 
blement recu le manchon de sertissage 42 et Fecrou 
de butee 43, et le manchon 42 ayant ete amcne. 
par coulissement, en butee contre Fecrou 43, le pis- 
tolet 1, raccorde au generateur haute pression, est 
presente mors ou verts, face a rassemblage, lesdits 
mors 5-5' et 11 etant situes de part et d'autre du 
manchon 12 (fig. 1). 

L'action sur la gachette 4 commande Fouverture 
de la valve 17, a. Fencontre de Faction de son res- 
sort 39. Le fluide sous pression, par le conduit 13, 
la valve 17. le conduit 28, le distributeur 15. et les 
conduits 22 et 19, agit sur la tete 8 du verin de ver- 
rouillage 7 qui. a. Fencontre de Faction du ressort 
10. ferme et verrouille les mors 5-5' qui se trouvent 
ainsi bloques autour de la barre 10. 

L'alimentation du verin principal 12 est interditc 
par le clapet anti-retour 25 tant que les mors 5-5' 
sont ouverts. En fin de course du piston 8. par 
contre, Falimentation de ce verin 12 est possible 
par Fintermediaire de Fevidement annulaire 26 de 
la tige 9, le verin 8 demeurant en pression. On 
voit done que Foperation suivante. c ? est-a-dire le 
sertissage. ne peut se faire que si les mors 5-5' sont 
correctement verrouilles. 

A ce moment. Falimentation du verin 12 s T opere 
par les conduits 22, 24 et 23. et les mors 11 sont 
en train es vers les mors 5-5'. Ces mors 11, prenant 
appui sur Fecrou, ou rondelle de positionnement 43, 
font penetrer Ie manchon (ou douille) 42, par con- 
trainte, a travers les mors 5-5'. 

L'etirage, ou ecrouissage, resserre le manchon 12 
dont la surface laterale interieure vient epouser le 
profil des gorges dont sont munies les extrcmites 
des barres 40, 41. 

En debut d'operation de sertissage, c'est-a-dire 
des que les mors 11 se deplacent vers les mors 5-5'. 
le micro-contact 37 se ferme et Felectro-aimant 18 
produit le verrouillage de la valve 17 en position 
d'ouverture. 

En fin d'operation de sertissage, e'est-a-dire quand 
les mors 11 sont arrives en butee contre les mors 
5-5'. Ie piston 12 provoque Fouverture de la valve 30 
qui met en communication le conduit 32 avec la 
haute pression. par le conduit 31. 
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A co moment, la valve H'-> a deja etc deplacee 
par les mors 11. et le conduit H2 communique avee 
1c conduit 36 du dislrihuteur 15. 

Le piston do ce dernier est done repousse, a Fcn- 
eonlre de l'aetion du ressort 16. Le distrihuteur bas- 
cule done et inverse Ic st?ns de ralinieulation et du 
relour a la bache. ee qui a pour effet de comman- 
der la phase de remise en repos de Foulil. 

En effet. sous la pression de son ressort 10. !e 
verin 8 rccule. chassant le fluide hydraulique par 
les conduits 19 et 22 vers la hache. ce qui permet 
rouverlure des mors 5-5' de la lete de verrouillage. 

D'autre part, le verin 12 voit son alimentalion 
inversee, puisque le conduit 27 est relie a la haute 
pression et le conduit 23 an reservoir, via le con- 
duit 22. Le verin 12 revient done a sa position pre- 
miere. 

En fin de cette course relour. lc micro-contact 
37 fonctionne et coupe Falimentation de Felectro- 
aimant 18 qui Iibere le piston de valve 17. et qui 
permet an ressort 39 de rappeler celui-ei en posi- 
tion de fermeture. coupant ainsi ralimentation 
hydraulique du pistolet 1. 

En cas d'incident, perturhant Foperation de ser- 
tissage, par exemple grippage des mors sur le man- 
chon 42, on peut tirer a la main sur la tete 38 de 
la valve 30 pour revenir a la position de repos. en 
eliminant le cycle automatique. 

Bien entendu, Finvention n'est nullement Iimitee 
aux details de realisation representee on decrits. 
les quels n'ont ete donnes qu'a tit re d*exemples. C'est 
ainsi, notamment. que le pistolet pourrait etre com- 
mande par tous moyens, tels que des moyens pneu- 
matiques. pyrotechniques, on clectriques. au lieu 
de moyens hydrauliques; que la forme determinee 
des mors pourrait etre quelconque. et pas necessai- 
rement circulaire; que Fappareil pourrait ne com- 
porter qu'un seul mors a trou axial, l'aulre elant 
plein, dans le cas d ? utilisation pour le simple sev- 
tissage d'une hague en bout d'une barre. 
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RESUME 

La p resen te invention a pour objet un appareil 
de sertissage et. notamment, un outil permettant 
dVfTectuer rassemblage bout a bout de barres on 
liges. par sertissage d'une douille sur les extrcmites, 
ninnies de gorges ou rainures. de ees barres. appa- 
reil remarquable par les points suivants pris isole- 
ment ou en combinaisons : 

1° II com per te. essenti ell emeu t, deux mors co- 
axiaux. montes de facon a pouvoir etre rapproches 
axialement Tun de Tautre. Tun des deux mors an 
moins comportatit un trou axial, el des moyens 
pour rapprocher axialement les deux mors Fun de 
Fautre ; 

2° Le trou axial debouch e sur la face opposce a 
Fautre mors par une partie chaufreinee; 

3" Les deux mors comportent un trou axial, et les 
deux trotis sont dans le prolongement Tun de 
Taut re ; 

1° II a la forme d'un pistolet, dans lequel Tun 
des mors coulisse par rapport a 1' autre ; 

5° Le deplacement relatif des deux mors est 
provoque par Taction d'un fluide sous pression; 

6° Chacun des deux mors est en deux parties, 
mobiles Tune par rapport a Fautre, des moyens etant 
p rev us pour fermer chacun des mors et les ver- 
rouillcr en position de fermeture ; 

7° Le mors dit de sertissage, dans lequel est 
refoulc le manchon a sertir, est fixe par rapport au 
corps de Fappareil (ou pistolet). et le mors, dit de 
poussee. qui refoulc le manchon, est montc coulis- 
sant sur Iedit corps; 

8° Le mors de poussee est solidaire du piston 
d'un verin. 

Societe dite : 
Etablissements SAINT CHAMOND-GRANAT 
Par procuration : 
Cabinet R. Gltetet 
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